Flippery dnes predstavuji malé zazraky
zabavni techniky. Kazda akce hrace je
komentovana s hlasitou boufi efekt.
Drazdi to hracovy smysly, popichuje ho
to, aby udrzel kulicku ve hfe pfi honu za
vysokym skére. Perfektni souhra svétla a
zvuku spociva ve vysoce citlivé elektro-
nice zafizeni. Udrzba zafizeni s pouZitim
fezacich nebo uchopovacich klesti na
elektroniku KNIPEX se tak stara o to, aby
zabava vZdy pokrocila do dalsiho kola.




l

Klesté pro elektroniku,

Precizni pinzety

Electronic Super Knips® [ ESD .. ... ... ... 206
Presné bocni Stipaci klesté pro elektroniku /ESD ... ... ... .. .. 208
Bocni Stipaci klesté pro elektroniku /ESD . ... ... ... Ll 210
Bocni Stipaci klesté pro elektroniku s vsazenym karbidovym bfitem . . 213
Celni $tipaci klesté pro elektroniku /ESD ... ...ovvinenn.. 214
Stipaci kle$té s sikmymi biity pro elektroniku. .. ............... 215
Pfesné pridrZovaci klesté na elektroniku /ESD. ... ............. 216
Montazni klesté pro elektroniku /ESD . ......... ... ... ... 217
Klesté pro osazovani elektronickych soucastek ... ............. 219
Sady s klestémi pro elektroniku. . . ... ... 220
Preciznipinzety. .. ..ot 221

Klesté na elektroniku KNIPEX nabizeji
rozmanita feseni pro praci na elek-
trickych zarizenich — od opracovani
drdtu aZ po instalaci vysoce citlivych
pocitacovych soucdsti.
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78 . .
. Electronic Super Knips®

DIN ISO 9654

7803 125

£ VN MW

78 03 125 ESD

& % 7N MW

7813 125

VNV W >

78 31125

£ VN MW

7871125

ZFIVNVW >

206

78 23 125

£ £60° PN M

7841125

ZFIVZFV W >

78 81 125

& VN MW

= precizni klesté pro nejjemnéjsi stiihaci prace napf. v elektronice a

jemné mechanice

= brousené, velmi tvrdé brity bez fasety pro rovnoplochy fez
= precizné tvarované hroty oddéli i sousedni draty od @ 0,2 mm

= kloub s ¢epem z uslechtilé oceli
= biity doplrikové induktivné tvrzené

= extrémné lehky chod pro sniZeni Unavy pfi préci
= 5 oteviraci pruzinou a omezenim rozevieni
= z materidlu INOX nebo specialni nastrojové oceli

78 03 125/ESD / 78 23 125
INOX — nerezova ocel; tvrdost bfitd asi
54 HRC

78 13 125/ESD

INOX — nerezova ocel; tvrdost bitl asi
54 HRC; s draténou svérkou — zadné
nekontrolované odskakovani odstfizkd
dratd

78 31 125

bfity doplrikové induktivné tvrzené,
tvrdost bfitd asi 60 HRC; s Gizkou
hlavou; specialni nastrojova ocel,
brunyrovana

78 41 125

bfity doplrikové induktivné tvrzené,
tvrdost bfitd asi 60 HRC; s tzkou
hlavou; s draténou svérkou — zadné
nekontrolované odskakovani odstfizk{
dratd; specialni nastrojova ocel,
brunyrovana

78 61 125/ESD

biity doplrikové induktivné tvrzené,
tvrdost bfitd asi 64 HRC kovano;
vhodné takeé ke stithani kabeld ze
skelnych vlaken (svétlovodné kabely)

o, O

7861125

£ VN MW

7891125

EVFNVMW >

78 71 125/ESD

specialni nastrojova ocel, brunyrovang;
s draténou svérkou — zadné
nekontrolované odskakovani odstfizkd
dratQ; bfity doplrikové induktivné
tvrzené, tvrdost bfitl asi 64 HRC
kovano

Modely i pro tvrdy drat

78 81 125

presné brousené brity s velmi malou
fasetou i pro tvrdy drat; specialni
nastrojova ocel, brunyrovana; tvrdost
biitl cca 64 HRC

7891 125

presné brousené brity s velmi malou
fasetou i pro tvrdy drat; s draténou
svérkou — zadné nekontrolované
odskakovani odstfizkd dratd; specialni
nastrojova ocel, brunyrovana; brity
doplrikové induktivné tvrzené, tvrdost
biitl asi 64 HRC kovano




KLESTE PRO ELEKTRONIKU

Optimalni geometrie britd pro presny, snadny ez i
u pfiléhajicich lanek

Provedeni ESD s ¢erno-sedymi potahy rukojeti

Omezeni rozevieni pro
ergonomické rozevreni rukojeti

!

Ryhy pro pevné uchopeni
pfi lehkém tlaku

=

Klesté ESD (Electrostatic discharge)

normami, napf. IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5,
SP metoda 2472

EAN

>
4003773- | mm Hlava | Rukojeti
78 03 125 035381 125 ®|PFNMWN lesténo s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,0 90 135 75 56
78 03 125 ESD 025146 125 @RPF XMW lesténo s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,0 90 135 75 55
78 13 125 035398 125 K NMWN\ > leSténo s viceslozkovymi navieky 0,2-1,6 1,0 90 135 75 57
7813 125ESD 025153 125 AKRF NMWA > ledténo s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,0 90 135 75 57
78 23 125 043096 125 & x60° P UMM leténo s viceslozkovymi navleky 0,2-1,0 0,6 55 135 75 55
78 31 125 039778 125 &PFNMWN brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2 - 1,0 90 125 75 55
78 41 125 040767 125 &KPFNNM = brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2 - 1,0 90 125 75 57
78 61 125 035404 125 &PFNMWA brunyrované s viceslozkovymi ndvleky 0,2-1,6 1,2 90 135 75 56
78 61 125 ESD 025184 125 @& KRFNMW brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,2 90 135 75 56
78 71 125 043799 125 {PZNMW\ > brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,2 90 135 75 57
7871 125 ESD 025191 125 @KRVNMM == brunjrované s viceslozkovymi ndvleky 0,2-1,6 1,2 90 135 75 57
78 81 125 065074 125 &PFUMA brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 1,2 06 90 135 75 57
78 91 125 065081 125 {PFIMWN > brunyrované s viceslozkovymi navleky 0,2-1,6 12 06 90 135 75 57

elektrostaticka elektiina se u téchto klesti pomalu a kon-
trolované odvadi rukojetmi, to chrani konstrukéni soucasti
ohroZené elektrostatickym vybojemv souladu s platnymi

Q
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79 I PP T T
. Pfesné bocni Stipaci klesté e
pro elektroniku Nepatrny rozdil

Presné klesté KNIPEX na elektroniku jsou vyrobeny z vysoce

kvalitni oceli na kulickova loZiska a zpracovany s maximalni
peclivosti. Kazdé rozevieni probiha bez viile, jemné a rov-
nomeérné. Kazda pracovni operace je provedena spolehlivé
a presne.

DIN ISO 9654

= precizni klesté pro nejjemnéjsi stithaci prace napf. v elektronice a
jemné mechanice

= velmi presné brousené, ostré brity s velmi malymi fazetami na
presné fezy u citlivych elektronickych soucastek, rovnéz bez fazet
pro presné odstipnuti

= biity dopliikové induktivné tvrzené, tvrdost britl asi 64 HRC kovano

= hmotnost cca 0 20 % niZsi nez u konvencnich klesti na elektroniku

= Sroubovy kloub s precizné vyrobenymi kloubnimi plochami pro
rovnomérny pohyb s malym tfenim v celém rozsahu rozevreni.

= dvojitd pruZina s malym odporem pro snadné a rovnomérné
rozevfeni.

= ergonomicky optimalizované viceslozkové povlaky rukojeti

= kovano z chrom-vanadové oceli na kulickova loZiska

7902120

FPVNVES W

=

7902 125 7922120

EPVNVES W VNV ES W

7902120/79 22120 7932125/7942125
mini hlava Spicata hlava
7902125/79 22125 7952125/79 62 125
kulata hlava Spicata hlava; s draténou svérkou —
zadné nekontrolované odskakovani
7912125 odstizk{i dratd
125 7932125 ;

7922 specialné ke stihani tvrdého a

& " 3 NVV\ @ " X pianového drétu

N bfit bez fasety

PN bfit s velmi malou fasetou

7942125

ZFPZNVES W

EAN
4003773- Klesté Hlava | Rukojeti

7902120 061403 120 RPNEEMM  brunjrované  lesténo ;;’;ﬁ:i'y‘”ko"ym' 02-14 10 06 65 9 65 57

7902125 061281 125 P NEEMA  bunjiované  lestgno S VCEIOZOWME oo 10 13 07 0 11 65 59

navleky

s viceslozkovymi

. 03-17 13 1,0 0,6 10 1 65 59
navleky

7912125 071365 125 RPFNEITMWA brunyrované  lesténo

s viceslozkovymi

7922120 061427 120 HPNEEMM  bunjiovené  leitgno 05 01-13 08 65 9 65 56
7922125 061342 125 BPNEEMM  bunjované  lesténo ;a,v\'ﬁ:i;“k""ym' 01-17 10 10 11 65 60
7932125 061366 125 P NEEMM  brunjrované  lesténo ;;\'{Tﬁi'yoz"o"ym' 02-15 1,1 06 1 11 65 58
7942125 061380 125 S|P NEEMMWM  brunjrované  leéténo ;;\'{T:E'y“ko"ym' 01-15 08 1 11 65 58
7952125 065135 125 P NEEMMN > brunjrované  lesténo f];\'j:i;oz"o"ym' 02-13 09 05 1 11 65 58
7962125 065142 125 HPNEEMWA bunjrované  ledténo ° VICESOZKOWmi o0 45 g 1 11,0 65 58

navleky
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79
. Pfesné bocni Stipaci klesté
na elektroniku ESD

DIN ISO 9654

7902 120 ESD

@& K PVNES MW

79 02 125 ESD

& % VN ES M

7922 125 ESD

G £ VNES MW

79 42 125 ESD

& £ PVNES MW

C.wyr.

79 02 120 ESD

7902 125 ESD

7912 125 ESD

79 22 120 ESD

79 22 125 ESD

79 32 125 ESD

79 42 125 ESD

7952 125 ESD

7962 125 ESD

EAN
4003773-

061595

061519

071389

061618

061533

061557

061571

065159

065166

120

125

125

120

125

125

125

125

125

79 22 120 ESD

@& £ VN ES W

7932 125 ESD

@ % VN ES W

Klesté

EEVNES MW brunyrované
VYV NES MW brunyrované
EEPVNTSMWN  brunjrované
EEVNES MW brunyrované
EEVNES MW brunyrované
ERVNES M brunjrované
EEVNES MW brunyrované
ERYVNESMWA== brunjrované

@ EPNES MW= brunjrované

Klesté ESD (Electrostatic discharge)

elektrostaticka elektrina se u téchto klesti pomalu a kon-
trolované odvadi rukojetmi, to chrani konstrukéni soucasti
ohroZené elektrostatickym vybojemv souladu s platnymi

normami, napf. IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5,
SP metoda 2472

= Rukojeti elektricky svodivé — disipativni

79 02 120 ESD / 79 22 120 ESD

mini hlava

7902 125 ESD / 79 22 125 ESD

kulata hlava

79 12 125 ESD
specialné ke stihani tvrdého a
pianového dratu

Hlava

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

lesténo

Rukojeti

s viceslozZkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

s viceslozkovymi
navleky

03-1,

0,1-

0,1-

02-

0,1-

0,2 -

0.8

0.9

0,8

7932 125ESD /7942 125 ESD
Spicaté hlava

7952125 ESD /79 62 125 ESD
Spicaté hlava; s draténou svérkou —
zadné nekontrolované odskakovani
odstfizk{i dratd

= O =

1,0 06 10 11 65

65 90 65
10 11 65
0,6 105 11 65
105 11 65
0,5 1M 11 65
1M 11 65
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Boc¢ni §t|’paci klesté pro elektroniku = Sroubovy kloub zarucuje vysokou presnost a snese vysokou zatéz
= pro velmi pfesné montazni prace, napf. v oblasti elektroniky a
DIN 1SO 9654 jemné mechaniky
= 5 ostrymi, vybrousenymi bfity na mékké a tvrdé draty a pianovy drat
= biity doplrikové induktivné tvrzené, tvrdost bfitd asi 64 HRC kovano
= dvojita pruzina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani
= specidlni nastrojové ocel ve zvIastni jakosti, kovana, kalend v oleji

7502125

aa

2 P FS M
Tvar 0 Tvar 2
s fazetou s malou fazetou
Tvar 1 Tvar 5
s fazetou a draténou svérkou, Zadné obzvlasté izka hlava, s fazetou
nekontrolované odskakovani odstfizk{
dratd

7512125 7522125

X PUES W > % S MWW

' . — D A [—
: '

B

i
7552125
@ " g /VVV\ éroubovy kloub

Rezné hodnoty
EAN >

C. wyr. 4003773- | mm Tvar Klesté Rukojeti
7502 125 040491 125 £PNYES brunyrované ; !
7512125 040514 125 &PAES /\NV\> 1 brunjrované snéaviekyzumélé  02-13 10 06 04 105 14 65 80
7522125 040538 125 8 T 2 brunjrované hmoty 02-13 0,9 04 03 105 14 65 79
7552 125 040576 125 KPYES MW 5  brunyrované 02-08 05 0,3 105 14 65 79




KLESTE PRO ELEKTRONIKU

71 et Llavex .
. Bocni Stipaci klesté pro elektroniku

DIN 1SO 9654

7

7701 115

% P =) W

%

77 22115

ZFPQ =MW > PN M

77 42115

VNS MW

7701 115
77 01 130
77 02 115
77 02130
7711115
7712115
77 21 115
77 21 130
77 22 115
77 22 130
77 32115
77 42 115
77 42 130
77 52 115
7772115

EAN
4003773-

018568
018575
039334
039341
018629
043768
018650
018667
043782
040446
044307
039761
018773
040750
040958

115
130
115
130
115
115
115
130
115
130
115
115
130
115
115

7752115

3 (=9 MW

&P Q=M

£ EIMWN
&P MW
FPQCTIMW >
P QI MW >

FPNVEIM

P NE=IMW
£ =IMW
& =T

FPNVEIMW

£ =MW
g EIMWN

leSténo do
vysokého lesku

= pro pfesné montazni prace, napr. v oblasti elektroniky a jemné

mechaniky

= stabilni privlecny kloub bez vile

= dvojitd pruZina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani

= leskly povrch nebo vysoce leskly povrch (pouze provedeni 2) ve
spojeni s jemnym olejovym filmem poskytuje dobrou ochranu proti
korozi — z4dné poruchy ve spinacim obvodu zplsobené olupovanim

chromovanych ¢asti

= biity dopliikové induktivné tvrzené, tvrdost bfitl asi 62 HRC
= specidlni nastrojova ocel ve zvlastni jakosti, kovana, kalena v oleji

7701 115/77 02 130
kulaté celisti, s fazetou

7702 115/77 22 130
kulaté celisti, s malou fazetou

7711 115/77 12 115

kulaté Celisti, s fazetou s draténou
svérkou - zadné nekontrolované
odskakovani odstfizkl dratd

77 32115

::3 (=9 MWW

7772 115

3 (=9 MW

Rukojeti

potazené umélou hmotou

s viceslozkovymi povlaky ~ 0,3-1,6
s viceslozkovymi povlaky  0,3-2,0
potazené umélou hmotou  0,3- 1,6

s viceslozkovymi povlaky ~ 0,3-1,6

potazené umélou hmotou

s viceslozkovymi povlaky  0,3-1,3

03-08

1,2
1,5
1,2
1,5
1.2
1,2
1,0
1.3
1,0
1,5
1,0
0,8
1.3
0,8

77 21 115
Spicaté cCelisti, bez fazety

77 21 130
kulaté celisti, bez fazety

77 22 115
kulaté celisti, bez fazety; tvrdost britd
asi 57 HRC

77 32115
Spicaté Celisti, s malou fazetou

77 42115/77 42130
Spicaté cCelisti, bez fazety; tvrdost bfitd
asi 57 HRC

7752 115
Spicaté ploché celisti, s malou fazetou;
tvrdost bfitl asi 57 HRC

7772115
Spicaté mini Celisti, s malou fazetou

06 140 110 75 67
08 180 150 95 108
06 140 110 75 &0
08 180 150 95 124
06 140 110 75 70
06 140 110 75 &0
140 110 75 64
180 140 95 110
140 11,0 70 80
180 150 90 124
05 140 10 75 &0
140 11,0 75 80
180 150 95 122
05 140 10 75 77
105 95 60 69
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Bocni Stipaci klesté
pro elektroniku ESD

DIN ISO 9654

77 02 115 ESD

7712 115 ESD

& &P =S MW >

77 32 115 ESD

L %

77 52 115 ESD

L %

77 02 115 ESD

77 12115 ESD

77 22 115 ESD

77 32 115 ESD

77 42 115 ESD

77 52 115 ESD

7772 115 ESD

212

(=5 MW

025092

025108

025115

025122

031901

025139

024330

115

115

115

115

115

115

115

77 22 115 ESD

77 42 115 ESD

@& % PN =S MW

7772 115 ESD

L

N

LEPN=IMW =

EAN
4003773- Hlava Rukojeti
@ EIMW

@& RPN MW

&%

(=5 MM

E&EVNE MW

&%

RS

(=5 MM

(=5 MM

@& & PN =5 M

(=5 MW

lesténo do vysokého s viceslozkovymi

lesku

Klesté ESD (Electrostatic discharge)

elektrostaticka elektrina se u téchto klesti pomalu a kon-
trolované odvadi rukojetmi, to chrani konstrukéni soucasti
ohroZené elektrostatickym vybojemv souladu s platnymi

normami, napf. IECTR 61 340-5, DIN EN 61 340-5,
SP metoda 2472

= pro pfesné montazni prace, napf. v oblasti elektroniky a jemné
mechaniky

= rukojeti elektricky svodivé — disipativni

= stabilni prlvlecny kloub bez vile

= dvojitd pruZina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani

= vysoce leskly povrch ve spojeni s jemnym olejovym filmem poskytuje
dobrou ochranu proti korozi — Zadné poruchy ve spinacim obvodu
zplisobené olupovanim chromovanych ¢asti

= biity doplrikové induktivné tvrzené, tvrdost britd asi 62 HRC

= rukojeti s dvoubarevnymi vicesloZkovymi navleky cerné/Sedé

= specidlni nastrojova ocel ve zvlastni jakosti, kovana, kalend v oleji

77 02 115 ESD
kulaté celisti, s malou fazetou

77 12 115 ESD

kulaté celisti, s fazetou s draténou
svérkou - zadné nekontrolované
odskakovani odstfizk( dratl

77 22 115 ESD
kulaté celisti, bez fazety

77 32 115 ESD
Spicaté Celisti, s malou fazetou

77 42 115 ESD
Spicaté Celisti, bez fazety

D — A e
77 52 115 ESD
Spicaté ploché Celisti, s malou fazetou :
7772 115 ESD @ |
Spicaté mini Celisti, s malou fazetou

03-16 12 06 140 110 75 82

03-16 12 06 140 110 75 80
03-13 1,0 140 110 75 80
névleky 03-13 10 05 140 11,0 70 79

03-13 08 140 110 70 78

03-10 08 05 11,5 140 70 79

03-08 105 95 60 69
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77 [ :
Bocni Stipaci klesté pro elektroniku

s vsazenym karbidovym bfitem
DIN 1SO 9654

7702120 H

% P (=) W

7702 135H

£ P (=) W

77 32120 H ESD

& =

(=5 MW

Vsazeny karbidovy brit

EAN
4003773-

7702120 H 075783 120 LPYITIMN
7702120 HESD 075813 120 @& % PYEI MM
7702135 H 075806 135 HPQII MW
7702135 HESD 075837 135 R HEPQEIMM lesku
7732120 H 075790 120 & E5MMW
7732120 HESD 075820 120 @% (=5 MW

- Rukojeti

lesténo do vysokého s viceslozkovymi 22 | 1 | 12 | OF |18 ) 15 | g5 | 115

= pro extrémn{ poZadavky na klesté stfihajici tvrdé nebo pevné
materialy, napf. pianovy, niklovy, wolframovy nebo diodovy drét,
které se stale castéji pouZivaji v elektronickém a v leteckém a
kosmickém priimyslu

= neustale spravny stfihaci nastroj, i u nejtvrdsich materiald

= presné karbidové biity jsou zaletované do predkovkd

= stabilni privlecny kloub bez vile

= tvrdost HM biit( 80 - 83 HRC

= kledté s karbidovymi bfity maji podstatné vy3si trvanlivost neZ
klesté s béZnymi bfity

= trvale spolehlivé vysledky stfihani diky zabranéni deformacim
bfitli z dlvodu pretizeni

= vysokad Uspora nakladd diky delsi Zivotnosti klesti

7702120 H /7702 135 H/ESD
kulata hlava, s fazetou

77 32120 H/ ESD
Spicata hlava s profilovanim ,
s malou fazetou

Rezné hodnoty

2,0 1.4 1,0 06 14 11 75 85

2,0 1.4 1,0 06 14 11 75 85

navleky 2,2 1,6 1,2 08 18 15 95 115
1.6 1,0 0,6 02 14 11 75 80
1,6 1,0 0,6 02 14 N 7 80
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m cve|n|’ §tipac|’ klesté pro elektroniku = Precizni klesté pro nejjemnéjsi stfihaci prace napf. v elektronice a

jemné mechanice
DIN 1SO 9654 = prlichozi ¢ep kloubu bez vile
= dvojitd pruZina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani
= leskly povrch nebo vysoce leskly povrch (pouze provedeni 2) ve
spojeni s jemnym olejovym filmem poskytuje dobrou ochranu proti
korozi — z4dné poruchy ve spinacim obvodu zplsobené olupovanim
chromovanych ¢asti
= biiity doplrikové induktivné tvrzené, tvrdost britd asi 56 HRC
= specialni nastrojova ocel ve zvIastni jakosti, kovana, kalena v oleji

6402 115

& X90° P (=5 M

Tvar 0
Celni tipaci klesté, s fazetou

Tvar 2
Celni Stipaci klesté s mini ¢elistmi,
s malou fazetou

Tvar 3
Celni Stipaci klesté se Sikmymi bfity,
s malou fazetou, a=15°

64 12 115 ESD

@ & Lgoo E} /VVV\ Tvar 4

Celni Stipaci klesté se Sikmymi bfity,
kratka hlava, s malou fazetou, a=27°

Tvar 5

Celni &tipaci klesté se Sikmymi
— bfity, kratka hlava, bez fazety, k
* rovnoplochému stfihani, a=27°
I] Tvar 6
Celni &tipaci klezté se Sikmymi bity,

minibfit s malou fazetou, a=65°

6412 115 64 22 115

g X90° (=0 MW\ & £90° (=0 MW 6422115 Tvar 7

Celni stipaci klesté se Sikmymi brity,
minibfit s malou fazetou, hlava s
vybranim, a=35°

Tvar 1/64 11 115
Celni Stipaci klesté bez fasety

Tvar 1/6412 115/ ESD
Celni tipaci klesté, s malou fazetou

6432120 64 42 115

& X15° (=5 MW & x27° (=5 MWW

~

6452 115 6462 120 6462 120
B A7 PSS M & 65 (=9 MWW e
“a =
B
L
D - A
6472120
@ £50 E} MM 6472120 6472120
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_,T r | ; :L

i
pu

E; A

6422 115 64 32/42/52 6462 120 64 01/02/11/12
EAN
4003773- Tvar | Hlava Rukojeti
6401115 017745 5 8 £90° PRES MW gf’at:‘tzef;“’ 20 10 06 110 60 75 160 76
6402115 035343 115 A0 PAEIMM 0 ;gﬁ:ﬁ;"z"wm' 20 10 06 110 60 75 160 94
6411115 017769 115 90 PNEIMWA 1 ﬁg;ze?:o 14 08 11,0 60 70 160 74
6412115 040743 115 A9  ESMM 1 20 08 05 110 60 70 160 91
6412 115ESD 024323 115 & 1 20 08 05 11,0 60 70 160 94
2 00" m , : , 0 60 70 16
6422115 017806 115 $x90°  [EIMM 2 08 10,0 200 60 30 65
6432120 017820 120 45  (EIAMM (S 15 10 05 11,0 100 70 170 92
vysokého lesku ! ! ! ! ! ! !
6432120 ESD 025078 120 & 3 15 10 05 11,0 100 70 170 92
£ {15 MW s viceslozkovymi
navlek:
6442115 017844 115 27" EIMM 4 ! 15 1,0 05 105 100 70 120 69
6452115 040439 115 ®LTPPFNTSISMN 5 13 105 10,0 70 120 69
6462120 046998 120 65  (ESMM 6 0,6 95 185 60 50 70
6462120ESD 025085 120 & 6 0,6 95 185 60 50 70
.65 (23 WA : N
6472120 017882 120 35  (SIMM 7 1,5 120 195 70 50 95
Stipaci klesté s Sikmymi bfity pro « s biity pro mékkj a stiedné tvrdy drat
lek ik = bez fazety, k rovnoplochému stfihani
elektroniku = biity dopliikové induktivné tvrzené, tvrdost bfitl asi 58 HRC
DIN ISO 9654 = dvojita pruzina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani

= prlichozf ¢ep kloubu bez vile

= Leskly povrch ve spojeni s jem-
nym olejovym filmem poskytuje
dobrou ochranu proti korozi
— Zadné poruchy ve spinacim
obvodu zplisobené olupovanim
chromovanych casti

= specidlni nastrojova ocel ve
zv1astni jakosti, kovana, kalend

6212120 v oleji

£ 15 PN =) MA

Rezné hodnoty Rozméry
EAN -
C.wyr. 4003773- | mm Hlava | Rukojeti

6212120 048008 120 & A15° P NIES MW lesténo s viceslozkovymi navieky 03-10 07 11 10 7.5 17 93

—h - — — - ——
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ﬂ Pfesné pfidrzovaci klesté
na elektroniku

DIN ISO 9655

3412130

= ] 2% MWW

a 12 130 ESp C&)\..\

3412130 ESD

@ % = —1 &% W

3422130

O JES MW

34 22 130 ESD

% O ] Fs M

3432130

g8 EFS M

34 32 130 ESD

@ & 8] ®% MW

EAN
C.wyr. 4003773~ Tvar | Klesté Hlava

Rukojeti 5}
3412130 061458 =i brunjrované lesténo s viceslozkovymi navleky S N N e T
3412130 ESD 061632 135 mmEIGu M1 21,9 11,2 65 14 35 62
3422130 GOl W0 G L | W : brunjrované lesténo s viceslozkovymi navleky N N S N W
3422130 ESD 061656 135 QKOS TS MW 2 22,7 11,2 65 16 16 65
3432130 061496 135 IS MM 3 brunjrované lesténo s viceslozkovymi navleky o e
34 32 130 ESD 061670 135 @HEI—ITS MW 3 237 11,2 65 20 1,0 62
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Nepatrny rozdil
Presné klesté KNIPEX na elektroniku jsou vyrobeny z vysoce

kvalitni oceli na kulickova loZiska a zpracovany s maximalni
peclivosti. Kazdé rozevieni probiha bez viile, jemné a rov-
nomeérné. Kazda pracovni operace je provedena spolehlivé
a presne.

= pro velmi presné montazni prace, napf. v oblasti elektroniky
a jemné mechaniky.

= k uchopeni, pfidrZovani a ohybani

= hladce vybrousené tchopové plochy, hrany jemné zaoblené

= hmotnost cca 0 20 % niZsi neZ u konvencnich klesti na elektroniku

= Sroubovy kloub s precizné vyrobenymi kloubnimi plochami pro
rovnomérny pohyb s malym tfenim v celém rozsahu rozevfeni

= dvojitd pruZina s malym odporem pro snadné a rovnomérné
rozevfeni

= ergonomicky optimalizované viceslozkové povlaky rukojeti

= kovano z chrom-vanadové oceli na kulickova loziska

Tvar 1
ploché Siroké celisti

Tvar 2
ptilkulaté celisti

Tvar 3
kulaté zaspicatélé Celisti

Klesté ESD (Electrostatic discharge)

elektrostaticka elektrina se u téchto klesti pomalu a
kontrolované odvadi rukojetmi, to chrani konstrukéni
soucasti ohrozené elektrostatickym vybojemv souladu
s platnymi normami, napr. [EC TR 61 340-5,

DIN EN 61 340-5, SP metoda 2472




KLESTE PRO ELEKTRONIKU

H Montazni klesté pro elektroniku
DIN ISO 9655

3511115

= —1 =5 W

= preciznf kle$té pro nejjemnéjsi montdzni prace napf. v
elektronice a jemné mechanice

= k uchopeni, pfidrZzovani a ohybani

= prlichozi ¢ep kloubu bez vile

= hladce brousené plochy celisti

= peclivé odstranéné otfepy na hranach

= dvojitd pruZina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani

= leskly povrch nebo vysoce leskly povrch (pouze provedeni 2) ve
spojeni s jemnym olejovym filmem poskytuje dobrou ochranu
proti korozi — zadné poruchy ve spinacim obvodu zplisobené
olupovanim chromovanych ¢asti

= specidlni nastrojova ocel, kovana, kalena v oleji

3522115

¥ O ] = MW

3532115 3542115 3552145 3562 145
g 8 1 (=5 MW A5 0] M EEHJETMW & © ] (=5 M
F
D
3572145 3582145
& 8 —] (=5 MW 8 245 © (= M
EAN PG
4003773- | mm Hlava Rukojeti
3511115 016694 115 KE—I{IMM  lesténo do vysokého lesku  potaZeno plastem 225 95 65 20 40 61
3512115 035107 115 KE—1{=IMM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 225 95 65 20 40 72
3521115 016724 115 LS 1{=I MW leténo do vysokého lesku  potaZeno plastem 225 95 65 20 15 59
3522115 035114 115 LS J{=IMN lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 225 95 65 20 15 73
3531115 016762 115 1= MWW lesténo do vysokého lesku  potaZeno plastem 225 95 65 20 10 58
3532115 035121 115 1IN lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 225 95 65 20 10 72
3542115 040736 115 fR£45° ] MM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navieky 225 95 65 20 15 74
3552145 039389 145 &KE———1{CIMM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 400 120 75 15 40 102
3562145 039556 145 O] MW lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 40,0 120 75 25 15 103
3572145 043607 145 &G—]1{=T MW lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 400 120 75 25 13 98
3582145 039396 145 #R 45> © {59 MM  ledténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky 350 120 75 25 10 102

—h - — — - ——
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E Montazni klesté pro elektroniku ESD

DIN 1SO 9655

Klesté ESD (Electrostatic discharge) @

elektrostaticka elektrina se u téchto klesti pomalu a kon-
trolované odvadi rukojetmi, to chrani konstrukéni soucasti
ohroZené elektrostatickym vybojemv souladu s platnymi

normami, napf. IEC TR 61 340-5, DIN EN 61 340-5, SP
metoda 2472

3512 115 ESD . plreliizm' klesté pro nejjen;]néjéi montazni prace napf. v
elektronice a jemné mechanice

@ % = —] (=5 MW = k uchopeni, pfidrZovani a ohybani

= rukojeti elektricky svodivé — disipativni

= prlichozi Cep kloubu bez vile

= hladce broudené plochy Celisti

= peclivé odstranéné otfepy na hranach

= dvojitd pruZina s malym tfenim pro mékké a stejnomérné otevirani

= vysoce leskly povrch ve spojeni s jemnym olejovym filmem poskytuje
dobrou ochranu proti korozi — Zadné poruchy ve spinacim obvodu
zplisobené olupovanim chromovanych ¢asti

= rukojeti s dvoubarevnymi viceslozkovymi navleky cerné/Sedé

3522 115 ESD = specidlni nastrojova ocel, kovana, kalena v oleji

) £ O] (=5 M

3532 115ESD

& & 8 ] {=f MW i
D

3542 115 ESD
@ & x4 © ] (55 MW

EAN

4003773- | mm Hlava Rukojeti
3512 115ESD 024835 115 @&E— =5 MM lesténo do vysokého lesku s viceslozkovyminévleky 22,5 95 65 20 40 74
3522 115ESD 024842 115 @& =T M leSténo do vysokého lesku s viceslozkovymi ndvleky 22,5 95 65 20 15 74
3532 115ESD 024859 15 @&S—1=5 MW leSténo do vysokého lesku s viceslozkovymi ndvleky 22,5 95 65 20 10 70

3542 115ESD 024866 115 @& & x45° © ] (=5 MM leSténo do vysokého lesku s viceslozkovymi névleky 22,5 95 65 20 15 74
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ﬁ Klesté pro osazovani elektronickych
soucastek

DIN ISO 5743

3612130

g (=5 MW

3622125

g (=5 MW

3632125

g (=5 MW

EAN
4003773- Hlava Rukojeti

3612130 016861 130 =S MM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navleky
3622125 046967 125 $R{SSMM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navieky
3632125 016885 125 $R{SSMM  lesténo do vysokého lesku s viceslozkovymi navieky

3612130

k vytvofeni prohnuti
které urcuje vzdalenost
od desky plosnych spojti

—J)jc—

3622 125

k ohybani a stfihani pod
deskou plosnych spoj
na délku 1,6 mm

) |\—Jyc—

¥

3632125

k mackani a zkracovani
pod deskou plosnych
spoji na délku 1,6 mm

Rezné hodnoty

= precizni klesté pro velmi pfesné
montazni prace a opravy napr.
v oblasti elektroniky

= k ohybani a fezani koncd dratl
u konstrukénich soucasti

= prlichozf ¢ep kloubu bez vile

= hladce brousené plochy celisti

= peclivé odstranéné otfepy na
hranach

= dvojita pruzina s malym tfenim
pro mékké a stejnomérné
otevirani

= vysoce leskly povrch ve spojeni
s jemnym olejovym filmem
poskytuje dobrou ochranu
proti korozi — zadné poruchy
ve spinacim obvodu zplsobené
olupovéanim chromovanych asti

= specidlni nastrojova ocel ve
zvI&stni jakosti, kovana, kalena
v oleji

230 120 95 55 60 94
180 11,5 75 75 26 94
180 11,5 75 75 40 108

—h - — — - ——
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E Sady s klestémi pro elektroniku

pro praci s elektronickymi soucastkami

00 20 16

002016 P

00 20 16 P ESD

(b

002018

002017

(&

00 20 18 ESD

(&

0020 16

7-dilny, osazeny 6 klestémi pro
elektroniku a jednou precizni pinzetou;
pouzdro z odolného plastu, se zipem,
klesté pridrZovany elastickym pasem

002016 P

6-dilny, osazeny Sesti presnymi klestémi
na elektroniku; pouzdro z odolného
plastu, se zipem, klesté pfidrZovany
elastickym pasem

0020 16 P ESD

6-dilny, osazeny Sesti presnymi klestémi
na elektroniku, provedeni ESD -
elektricky svodivé; pouzdro z odolného

plastu, se zipem, klesté pridrzovany
elastickym péasem

0020 17

6-dilny, osazeny 6 klestémi pro
elektroniku v provedeni ESD -
elektricky svodivé; pouzdro z odolného
plastu, se zipem, klesté pridrzovany
elastickym péasem

002018

8-dilny, osazeny 2 klestémi pro
elektroniku a 6 Sroubovéky pro
elektroniku; prakticky box pro uloZeni
néfadi, z plastu narazuvzdorny, s
pénovymi vlozkami

00 20 18 ESD

8-dilny, osazeny 2 klestémi pro
elektroniku a 6 Sroubovéky pro
elektroniku v provedeni ESD - elektricky
svodivé; prakticky box pro ulozeni
naradi, z plastu nérazuvzdorny, s
pénovymi vlozkami

EAN 52
¢ vy 4003773- g

0020 16 022619
002016 P 063223
002016 PESD 063230
0020 17 031222
002018 033073
00 20 18 ESD 051848
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3512115/3522 115/3532115/64 32 120/77 02 115/ 77 42 115/92 3436 02 115/ 77 42 115/ 92 34 36 720
3412130/3422130/3432130/7902120/7902120/7902125/79 42 125 575
3412130 ESD /34 22 130 ESD /34 32 130 ESD /79 02 120 ESD /79 02 125 ESD / 74 42 125 ESD 585
3512 115ESD /3522 115 ESD /3542 115 ESD /64 32 120 ESD /77 02 115 ESD /77 32 115 ESD 695
3522 115/77 02 115/ $roubovék 0,4 x 2,5/0,5x3,0/0,6 x 3,5/ 0,8 x 4,0/ PHO / PH1 460
3522 115ESD /77 02 115 ESD / Sroubovak 0,4 x 2,5/0,5x3,0/0,6 x3,5/0,8 x 4,0/ PHO / PH1 465



PRECIZNi PINZETY

E Precizni pinzety = plochy celisti hladke 920253

= matovano pro SMD-techniku®; zahnuté hroty,
siroké asi 1 mm; plochy Celisti matované
920254
920253 pro SMD-techniku*; zahnuté hroty,
matované pro optimalni uchopent;
g X45° ] g ] g 85 ]

pro optimalni uchopeni; chromniklova
$ £45° <] siroké asi 1 mm; s integrovanym
chromniklova ocel: nerezova,
EAN
C.wyr. 4003773- mm Provedeni

ocel: nerezova, antimagneticka (18/10),
(ichopnym profilem pro cylindrické
': ) % antimagneticka (18/10), velmi béznd

velmi bézna kvalita pro elektroniku
soucasti s @ 0,6 mm; plochy celisti
920254 92 02 55 921252 kvalita pro elektroniku

92 0255

Celisti Siroké 3,5 mm, pro uchopenti
valcovych soucéstek s @ 0,8 mm;
drazkované rukojeti; nerezova
antimagneticka ocel odolnd vaci

920253 054603 120 % 45° ] nerezov4 antimagnetické kyselinam
920254 054610 120 %R x45°—] nerezova antimagnetické 15 921252
92 0255 054627 115 ] nerezové antimagnetické odolné viici kyselindm 16 zahnuté hroty; extra silné hroty;
921252 054658 120 % x85° ] nerezova antimagnetické 20 nerezova antimagnetickd ocel
* SMD - Technika: technika pajeni soucastek na horni stranu plosnych spojii bez pouziti vrtanych otvor(i
E Precizni pinzety zaspicately tvar " pro jemné montazni prace 22204 ,
= rovny tvar matovano; plochy Celisti matované

pro optimalni uchopeni; chromniklova
ocel: nerezova, antimagneticka (18/10),
velmi bézna kvalita pro elektroniku

= plochy Celisti hladké
= obzvIasté Uzké hroty

92 22 06

matovano; plochy Celisti matované

pro optimalni uchopeni; chromniklova
ocel: nerezova, antimagneticka (18/10),
velmi bézna kvalita pro elektroniku

92 22 04 92 22 06

g <| & G 92 22,07

matovano; nerezova antimagneticka
ocel odolna vici kyselindm

92 23 05

TITAN; elektricky vodivy; velmi lehky;
matovano; nerezova antimagneticka
ocel odolna vici kyselindm

92 2207 92 23 05 922401

:: s s

92 24 01
poniklovano s vysokym leskem a

EAN leSténo
C.wyr. 4003773- | mm Provedeni

92 22 04 054665 130 nerezova antimagnetické

92 22 06 054672 120 & C] nerezova antimagnetické 15
92 22 07 054689 115 $R—] nerezové antimagnetické odolné vici kyselinam 12
92 23 05 054726 120 #&c—] TITAN, antimagneticky, odolny proti kyselinam, nerezovy 10
92 24 01 054733 120 #&c—] poniklovano 15




PRECIZNi PINZETY

E Precizni pinzety jehlovy tvar * pro nejjemnéjsi montazni prace 92 22 12

= extra jemné hroty rovny tvar
= plochy Celisti hladké

= nerezova antimagnetickd ocel 922213
) 9 Americky tvar, stabilni; rovny tvar;
= matovano nerezova antimagneticka ocel odolna
v0ci kyselindm
922212
o | 923229
srpovité hroty; chromniklové ocel:
nerezova, antimagneticka (18/10),
velmi bézna kvalita pro elektroniku;
plochy celisti matované pro optimalni
923229 923428 92 zz 13 uchopent
o o
zahnuté hroty
EAN
C.wyr. 4003773- | mm Provedeni
922212 054696 105 #&c—] nerezova antimagnetické
922213 054702 135 & nerezové antimagnetické odolné vici kyselinam 21
923229 054818 120 R X45° ] nerezova antimagnetické 16
923428 054825 105 &R x45° ] nerezova antimagnetické 12
E Precizni pinzety s vodicim kolikem » univerzalné pouzitelné
= (1Zké hroty
zapicatély tvar = plochy Celisti jemné ozubené

= drézkované rukojeti

922235
rovny tvar; matovano; nerezova

= === ) antimagneticka ocel odolng viici
922235 922434 kyselindm

% o]
9224 34
rovny tvar; poniklovano
92 34 36
4 zahnuté hroty; poniklovano
9234 36 92 34 37 923437
# X85 il @ X85 il zahnuté hroty; matové cerné lakovano
EAN
C.vyr. 4003773- mm Provedeni
922235 054719 155 &R ml] nerezové antimagnetické odolné viici kyselinam
922434 054740 155 &% @] poniklovano 21
923436 054832 155 & <45° @] poniklovédno 23
923437 054849 155 88 x45°mlll lakovano na cerno 21
E Precizni pinzeta tihly kulaty tvar = kulaté hroty, Siroké asi 2,0 mm

= plochy Celisti hladké
= nerezova antimagneticka ocel odolna vici kyselinam

a = chromniklova ocel, nerezavéjici, antimagneticka,
odolnd proti kyselindm
925223
=) P -
C. vyr. 4003773- | mm Provedeni

nerezové antimagnetické
LR 054894 2y el odolné vici kyselinam

222




PRECIZNi PINZETY

ﬂ Precizni pinzety tupy tvar

TR

9244 42

T ]

= univerzalné pouZitelné 9244 42

= rovny tvar If_lenqtnigké pinzeta; kulaté: h_rotlyl, )

= Siroké kulaté hroty Siroké asi 2,0 mm; plocvhvy cgllstl jemné

= drézkované rukojeti ozut_)ene,lsek typu X (kfizové ozubent);
poniklovano

926443
kulaté hroty, Siroké asi 3,0 mm; plochy
=TI  celisti jemné ozubené; poniklovano

92 64 43
$ 92 64 44
] kulaté hroty, Siroké asi 3,5 mm; plochy
Celisti jemné ozubené; poniklovano

[ T — kulaté hroty, Siroké asi 3,5 mm; plochy
TR Celisti jemné ozubené; matové cerné

92 64 44 9270 46

e il % o]

92 70 46
9272 45 lakovano
g o] 927245

kulaté hroty, Siroké asi 3,5 mm; plochy

Celisti ozubené; matovano; nerezova
& ZElg(’)\l3773 Proved antimagnetické ocel odolnd v
vyr. mm rovedeni kyselingm

924442 054887 140 poniklovano

926443 054917 120 @ nIU]]]] poniklovano 17
926444 054924 145 gaml  poniklovano 23
927046 055075 145 aml lakovano na cemo 26
927245 054962 145 aml]  nerezové antimagnetické odolné vici kyselinam 27

E Plastova pinzeta

9269 84

% ]

m Precizni pinzeta srazeno v pravém Ghlu

928418

e il

= lichobéZnikovy hrot, Siroky asi 3,5 mm

= plochy Celisti ozubené

= drdzkované rukojeti

= téleso malych klesti: celoplast, teplotné staly aZ do cca 130°C

EAN 52
C. wyr. 4003773- | mm Provedeni g

9269 84 054948 130 $aml plast

= montazni pinzeta

= hranaté hroty, iroké asi 0,9 mm
= plochy Celisti jemné ozubené

= poniklovano

= pruZinova ocel, vysoce pevna

EAN 50
C.wyr. 4003773- | mm Provedeni g

928418 054986 125 #Rwl poniklovano

—




PRECIZNi PINZETY

9294 91

e il

92 95 89

e ]|

9295 90

g X45°

Precizni pinzety izolovane
IEC 60900

92 27 61

A1000V £ ]

92 27 62

A1000V &8 o]

923764

A1000V &8 x45° mi]

926763

A1000V &8 o]

= pro uchopeni mensich soucés- 929491

tek bez tlaku prst( Ivichot,)éinik(v)vy hrot; tovn?vtvar; plpchy
= dobie svirajici ceI|sF| jemné ozubené; drazkované
. . rukojeti
= poniklovano
= pruzinova ocel, vysoce pevna 92 95 89

(zké hroty; rovny tvar; plochy celisti
jemné ozubené; s povlakem rukojeti

9295 90

(zké hroty; zahnuté hroty; plochy celisti
jemné ozubené; s povlakem rukojeti

EAN
C. wyr. 4003773- Provedeni

929491 055006 160 SR all] poniklovano
929589 055013 160 ok mm] poniklovano 30
929590 055020 160 %R x45° il poniklovano 32

= zkouseno podle [EC 60900

= izolace nanésend ponorem

= poniklovano

= pruzinova ocel, vysoce pevna

92 27 61
pro nejiemnéjsi montazni prace; extra jemné hroty; rovny tvar;
plochy Celisti matované pro optimalni uchopeni

92 27 62
rovny tvar; plochy Celisti jemné ozubené

923764
zahnuté hroty; plochy Celisti jemné ozubené

9267 63
rovny tvar; plochy Celisti ozubené

92 27 61
92 27 62
92 37 64
92 67 63
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054757
054764
054856
054931
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145

A1000V g
A 1000V s al]
A1000V R «45° o]
A 1000V %X mll]

EAN
C.wyr. 4003773- mm Provedeni

izolace nanasena ponorem

izolace nanasena ponorem 35
izolace nanasena ponorem 34
izolace nanasena ponorem 43



PRECIZNi PINZETY

ﬂ Precizni pinzety v provedeni ESD

92 08 78 ESD

& 45 ]

= chromniklova ocel: nerezova, antimagneticka (18/10),
velmi bézné kvalita pro elektroniku

= povrchova Uprava v provedeni ESD: matové cerné,

s povrchovym odporem asi 10° ohm(i
= hroty kartacované do matového lesku
= plochy celisti matované pro optimalni uchopeni

= chromniklova ocel, nerezavéjici, antimagnetickd

92 08 79 ESD
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92 28 70 ESD
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92 28 72 ESD
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92 58 74 ESD
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92 88 73 ESD
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92 28 69 ESD
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92 28 71 ESD
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92 38 75 ESD

@ 45 ]

92 78 77 ESD
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92 08 78 ESD
pro SMD-techniku*;
zahnuté hroty; plochy Celisti hladké

92 08 79 ESD

k uchopovani horizontalné
usporadanych valcovych soucastek
s @ 1,0 mm; plochy Celisti hladké;
drézkované rukojeti

92 28 69 ESD
rovny tvar; silny hrot;
plochy celisti hladké

92 28 70 ESD
rovny tvar; jemny hrot;
plochy celisti hladké

92 28 71 ESD
jemné jehlové hroty; rovny tvar;
plochy celisti hladké

92 28 72 ESD

Americky tvar, stabilni; dlouhé hroty;

rovny tvar; plochy Celisti hladké

92 38 75 ESD
srpovité hroty; plochy celisti hladké

92 58 74 ESD
kulaté hroty, Siroké asi 2,0 mm;
rovny tvar; plochy celisti hladké

92 78 77 ESD

kulaté hroty, Siroké asi 3,5 mm;
rovny tvar; plochy celisti ozubené;
drézkované rukojeti

92 88 73 ESD
hranaté hroty, Siroké asi 0,9 mm;
plochy Celisti jemné ozubené

EAN
C.wyr. 4003773~ mm Provedeni

92 08 78 ESD 054634
92 08 79 ESD 054641
92 28 69 ESD 054771
92 28 70 ESD 054788
92 28 71 ESD 054795
92 28 72 ESD 054801
92 38 75 ESD 054863
92 58 74 ESD 054900
92 78 77 ESD 054979
92 88 73 ESD 054993
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nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé
nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé

* SMD - Technika: technika pajeni soucastek na horni stranu plosnych spoji bez pouZiti vrtanych otvord
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